询价清单
	序号
	项目分类
	货物名称
	数量
	单位
	技术要求
	备注

	1
	
	智能回收站
	10
	套
	具备刷卡、扫码等多种投递方式，集成GPS定位、溢满告警等功能，还支持称重积分系统，推动环保与科技的融合。智能回收站通过设备可以轻松实现废品的高效回收，与传统的人工分类相比，不仅可以提高废品回收的效率还可以减少垃圾的产生，切实达到垃圾源头减量的目的。
	技术要求仅作为参考，供应商按照询价清单货物名称自行提供技术参数并进行报价。
 
 

	2
	
	垃圾分类收集亭
	250
	个
	1、规格（长×宽×高）：广告亭尺寸：3200*1200*2400mm;2、材质：优质镀锌板烤漆；厚度1.0mm;
3、广告亭框架材质要求：主立柱1.2*100*100mm镀锌方管，侧板立柱1.2*80*80mm镀锌方管；立框架：1.2*40*60mm镀锌方管；骨架：1.2*30*30mm镀锌方管；画面框：1.2*40*60mm镀锌方管；
4、广告亭标语及材质:“可回收垃圾”、“有害垃圾”、“其他收垃圾”、“厨余垃圾”标识，使用户外汽车车贴，增加使用时间，光泽度高保证不褪色；
5、分类广告亭整体采用户外专用塑粉静电喷涂；
6、工艺要求：整体使用静电烤漆，漆面厚度0.4mm。
7、整体要求：坚固、美观、耐用；
8、安装：使用膨胀螺丝在广告亭底部固定即可。
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	智慧垃圾分类亭
	250
	个
	智能化设施: 配备人脸识别、自动称重、满溢报警等功能，部分型号支持碳足迹计算等互动装置。
环保设计:采用太阳能供电系统实现能源自给，顶部发电量可满足全年照明需求。
人性化细节:增设防雨顶棚、脚踏开关及按压式洗手池，避免接触污染并改善投放体验。
	

	4
	环卫车辆及设备
	电动保洁车
	10
	辆
	1.整车尺寸≥2510*875*1330mm
2.聚丙烯塑料车厢，抗打击耐腐蚀，容积不小于500L
3.铅酸电池驱动，电池容量不小于20A
4.电机最大功率不低于580W,额度电压48V
5.货箱后倾卸料
	

	5
	
	有害垃圾运输车
	2
	辆
	车辆的材料和构造必须符合特定的防护标准，以防止有害物质泄漏或外部环境对车辆和人员造成危害
	

	6
	
	总质量25T新能源勾臂转运车
	4
	辆
	采用全液压控制操作系统，垃圾厢与底盘可彻底分离，具有结构合理，操作简便、稳定、使用效率高、密封性能好、倾倒方便等优点，能实现一台车与多个垃圾厢联合作业。
	

	7
	
	小型新能源勾臂车
	5
	辆
	采用全液压控制操作系统，垃圾厢与底盘可彻底分离，具有结构合理，操作简便、稳定、使用效率高、密封性能好、倾倒方便等优点，能实现一台车与多个垃圾厢联合作业。
	

	8
	
	可移动式压缩箱
	21
	个
	1. 由垃圾箱体、压缩仓、上料斗装置、排污口、液压系统和电控系统组成移动式垃圾压缩箱
2. 垃圾箱体由箱体后门、箱体和推头组成；其中箱体是垃圾储存的场所，推头是将垃圾从压缩仓压入垃圾箱的施压机构，能有效地对垃圾进行破碎和压缩；箱体后门是将垃圾卸出的装置
3. 压缩方式为水平压缩工艺，压缩密度在0.7吨/立方-0.9吨/立方。
	

	9
	
	载重量8T新能源压缩车
	4
	辆
	1.为提高驾驶的舒适性，底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调，电动玻璃升降
2.车辆箱体需采用弧形无骨架设计技术，以增加箱体结构的刚性和强度。箱体表面应进行有效防腐处理，提高了抗腐能力。
3.车辆的推铲导向滑块、滑板导向滑块均应采用高密度、高强度的超高分子量聚乙烯材料制成，具备自润滑，耐酸碱的特性；
4.车辆的推铲油缸应为双作用油缸。控制阀应设有背压阀且背压可调。可对垃圾进行双向压缩。
5.车辆填装器锁紧应采用液压油缸驱动锁臂锁紧技术，一键完成操作。
6.需在密封条接缝下方设有接水槽，填装器下设有污水箱，箱体下设有污水箱。
7.车辆的控制应采用手动、自动及机械式操纵系统，操作简单、可靠，故障率低，保养维修方便；可以在驾驶室内控制推卸垃圾。
8.为保证招标车辆性能，投标产品公告名称需为纯电动压缩式垃圾车，其他产品按照无效投标处理。
9.车辆需安装挂桶式上料结构，满足同时2个240/1个660L垃圾桶的上料需求。
10.车辆需配置后盖，保证运输过程中能够覆盖整个填装器后部，防止垃圾异味散发。
	

	10
	
	载重量3T新能源压缩车
	5
	辆
	1.为提高驾驶的舒适性，底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调，电动玻璃升降。
2.车辆箱体需采用弧形无骨架设计技术，以增加箱体结构的刚性和强度。箱体表面应进行有效防腐处理，提高了抗腐能力。
3.车辆的推铲导向滑块、滑板导向滑块均应采用高密度、高强度的超高分子量聚乙烯材料制成，具备自润滑，耐酸碱的特性；
4.车辆的推铲油缸应为双作用油缸。控制阀应设有背压阀且背压可调。可对垃圾进行双向压缩。
5.车辆填装器锁紧应采用液压油缸驱动锁臂锁紧技术，一键完成操作。
6.需在密封条接缝下方设有接水槽，填装器下设有污水箱，箱体下设有污水箱。
7.车辆的控制应采用手动、自动及机械式操纵系统，操作简单、可靠，故障率低，保养维修方便；可以在驾驶室内控制推卸垃圾。
8.为保证招标车辆性能，投标产品公告名称需为纯电动压缩式垃圾车，其他产品按照无效投标处理。
9.车辆需安装挂桶式上料结构，满足同时2个240/120L垃圾桶的上料需求。
10.车辆需配置后盖，保证运输过程中能够覆盖整个填装器后部，防止垃圾异味散发
	

	11
	
	载重量5T新能源压缩车
	5
	辆
	1.为提高驾驶的舒适性，底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调，电动玻璃升降。
2.车辆箱体需采用弧形无骨架设计技术，以增加箱体结构的刚性和强度。箱体表面应进行有效防腐酸洗处理，提高了抗腐能力。
3.车辆的推铲导向滑块、滑板导向滑块均应采用高密度、高强度的超高分子量聚乙烯材料制成，具备自润滑，耐酸碱的特性；
4.车辆的推铲油缸应为双作用油缸。控制阀应设有背压阀且背压可调。可对垃圾进
行双向压缩。
5.车辆填装器锁紧应采用液压油缸驱动锁臂锁紧技术，一键完成操作。
6.需在密封条接缝下方设有接水槽，填装器下设有污水箱，箱体下设有污水箱。
7.车辆的控制应采用手动、自动及机械式操纵系统，操作简单、可靠，故障率低，保养维修方便；可以在驾驶室内控制推卸垃圾。
8.为保证招标车辆性能，投标产品公告名称需为纯电动压缩式垃圾车，其他产品按照无效投标处理。
9.车辆需安装挂桶式上料结构，满足同时2个240/120L垃圾桶的上料需求。10.车辆需配置后盖，保证运输过程中能够覆盖整个填装器后部，防止垃圾异味散发
	

	12
	
	新能源道路养护车
	2
	辆
	1.前清洗装置工作时，高压水流可形成连续水帘清洗路面，喷水架可以一定范围内上下转动、左右偏摆。
2.不锈钢水箱具有上、下加水口，加水流畅，适应不同地区的取水要求，后置机舱具备独立的工具箱，方便存取辅件与工具。
3.配备手持喷枪，可以用于清洗路面、人行道手推排冲、非机动车道、广场、“牛皮癣”等，
4.配备的高压水胶管。高压卷盘具有自回收功能，最大清洗距离不低于15米。5.配备低水位报警系统，水箱内水位降低到报警液位时，水位传感器会发出报警信
号，发出报警声，提示用户应该马上关停副驱动电机停止作业。
6.水泵、管路需配备放水排干功能，避免在低温环境下冻裂损坏。7.水管路系统密封性能：系统压力在≥15MPa时，喷水作业时间≥15min,高压水路系统无渗漏。
8.箱体卷帘门要求滑动灵活，无异常磨损、无异响，要求门锁能顺利打开和锁紧。
	

	13
	
	总质量18T洒水车
	2
	辆
	前洒水宽度(m):≥8 洒水泵扬程(m):≥60 前电动调节水泡
车性能要求：
1.要求整车涂装亮光面漆，外表清新亮丽，耐候性防腐性强。
2.要求配置冷暖空调，提高驾驶舒适性，电动玻璃升降。
3.要求不锈钢罐体采用渗透无损探伤检测，内部喷涂专业的防腐涂层，有效阻断水介质对金属表面的侵蚀。
4.要求采用304不锈钢钢板制作，采用大型拼板自动焊机焊接，大型卷板机卷压成型，封头采用先进的弧形对焊接工艺。罐体结构为一体式通罐结构
5.要求罐体后带工作平台，平台带安全护栏，安装洒水炮，洒水炮可全方位旋转，可连续调成直冲状、大雨、小雨、毛毛雨。  6.全自动一件操作平台、超高压水泵、前洒水宽8M可调宽度、对冲24M可调角度、后洒宽15M可调宽度、双侧高压外出水接口、双侧低压进水口，全车气动开关。
	

	14
	
	4立方米勾臂垃圾桶
	60
	个
	2.2*1.5*1.2mm;厚度1.5mm。垃圾箱采用全封闭设计，垃圾箱吊装或卸离方便，垃圾箱体:机折弯一次成型并有加强筋箱体,箱体整体进行防腐处理,耐磨耐腐蚀性强，箱体焊接后进行防锈漆处理，并贴反光标识。整体采用1.5mm/235钢材垃圾箱底部设2个滚轮，其中前100立柱两后定向轮（轮直径100mm）。
	

	15
	
	660L塑料分类收集桶
	300
	套
	1.桶身壁厚达到6mm。
2.轮胎采用优质的天然橡胶材质做外轮，优良塑料材料做内轮框，镀锌钢骨架，每轮承载力达100kg,移动轮带刹车锁定功能，不易被盗。
3.桶口边缘挂桶部位裙边加强筋设计，增加受力强度，延长使用寿命。
4.外观性能：外表光滑，无气泡、杂质、沙眼、裂缝，容易清洗；抗热、冷及腐蚀化学品，耐冲击，抗老化，坚固耐用。
5.各部件安装方便，配合精密，桶盖密封性好，万向轮配合桶身，滚动灵活轻便。
6.人性化的脚踏设计，符合人体工程学的原理，开启灵活方便。
7.垃圾桶与各垃圾压缩车都有高度的适配性。
	

	16
	
	260L塑料分类收集桶
	500
	个
	1.桶身壁厚达到6mm。
2.轮胎采用优质的天然橡胶材质做外轮，优良塑料材料做内轮框，镀锌钢骨架，每轮承载力达100kg,移动轮带刹车锁定功能，不易被盗。
3.桶口边缘挂桶部位裙边加强筋设计，增加受力强度，延长使用寿命。
300
4.外观性能：外表光滑，无气泡、杂质、沙眼、裂缝，容易清洗；抗热、冷及腐蚀化学品，耐冲击，抗老化，坚固耐用。
5.各部件安装方便，配合精密，桶盖密封性好，万向轮配合桶身，滚动灵活轻便。
6.人性化的脚踏设计，符合人体工程学的原理，开启灵活方便。
7.垃圾桶与各垃圾压缩车都有高度的适配性。
	

	17
	生活垃圾中转站配套设备
	竖直式垃圾压缩系统
	套
	1
	对生活垃圾进行压缩减容，配套专用的垃圾转运车，实现生活垃圾的密闭转运，从而减少垃圾处理过程中对环境的二次污染，显著降低垃圾收运费用，具有可观的社会效益和经济效益。 垃圾压实密度高，设备压缩力大，垃圾压缩，密度可达0.9吨/m3，并且脱水干净。 作业面除压缩机和泵站及喷雾降尘水箱外无其它设备，占地面积小，在排污除臭方面更加方便，作业环境大为改善。
	

	18
	
	31t竖式拉臂钩车
	辆
	4
	通过液压系统实现货物自卸与箱体自动装卸功能，核心组件包括锁紧架机构、液压油缸和多路换向阀，采用发动机取力器驱动齿轮泵提供动力
	

	19
	
	有效容积24m³的垃圾转运容器
	个
	8
	耐温性：标准化容器需能够承受极端高温和低温，保证在炎热的夏季或寒冷的冬季均不变形或破裂。例如，在极端气候条件下，容器材料应能够承受-40°C至70°C的温度波动。
耐候性：容器表面应有防紫外线的涂层或材料，以抵抗长时间的日晒雨淋，延长使用寿命。根据行业标准测试，标准化容器应至少保持5年的耐候性能不降低。
防水性：容器必须具备优良的密封性能，防止雨水渗入造成垃圾变质或污染周围环境。密封性能应符合IP6等级，确保在强降雨条件下也不会发生渗漏。
	

	20
	
	站内监视集中控制系统
	套
	1
	该系统通过自动化技术和物联网技术建立环卫转运站自控系统，实时采集和监测转运站垃圾的收运、转运等参数，并通过物联网技术进行数据转发和汇总。通过云计算、大数据分析等技术手段建立综合信息化管理系统。
	

	21
	
	称重计量系统
	套
	2
	台面尺寸3*10米
	

	22
	
	风量40000m3/h的负压抽风除臭设备
	套
	1
	具备送入离子新风，同时负压排风到室外，采用光催化、离子技术去除臭味的功能。负压除臭设备即为垃圾站送入新鲜空气，又对垃圾站臭气集中净化处理。负压新风除臭设备采用羿蓝耦合离子催化模块+空气赋能模块，起到负压新风置换，去除臭味的效果，从而改善环境。
	

	23
	
	功率≤2KW的植物液喷淋除臭设备
	套
	1
	1.处理开放半开放区域异味气体；
2.天然植物液产品由纯天然植物提炼，对人体无毒无害，不会引起皮肤或呼吸系统过敏等各种不良反应，是可靠的、符合国际健康标准的环保产品。 天然植物提取液可以根据各种不同的工作场合和公共场所，不同的异味源，有针对性的设计工艺，清除异味，保持空气环境清洁。
	

	24
	
	单台长度1500mm的风幕机
	套
	6
	1. 通过高速电机带动贯流或离心风轮产生的强大气流，以形成一面“无形的门帘”。将室内外分成两个独立温度区域创造舒适的室内环境，保持室内空调及净化室内空气的效果，节省电能的同时，并使得空气循环，可有效的隔离灰尘、烟气、臭气 、昆虫和微生物等。防止冷（暖）气外流，既可以节省用电也能有效防止冷（暖）气外泄，将室内外分成两个独立温度区域，在空调机长时间运转时，辅助循环调节温度，达到节约能源改善环境的目的、防尘、防虫的效果；
2. 产生高速气流，形成一道保护门，能有效阻挡室外灰尘及飞虫侵入，保持室内清洁。防烟及有害气体效果风幕机的空气循环系统能令室内各角落强力阻隔油烟辛辣味的飘散及工业废气、汽车排气等有害气体进入室内。
	

	25
	
	额定功率3kw的高压清洗机
	台
	4
	清洗时，喷嘴在高压的作用下，以极高的速度喷出的一股或多股能量高度集中的水流冲洗物体表面，当水的冲击力大于污垢与物体表面附着力时，高压水会将污垢剥离、冲走。
	

	26
	
	安装运输费
	项
	1
	/
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	8*6*3一体化消防泵站
	套
	1
	收到火灾报警信号后，控制系统会自动启动消防泵组，将消防水从水池或水源抽取并通过消防管道供应到火灾现场。同时，系统还会监测火灾现场的水压和消防水用情况，以确保供水充足，并在需要时自动调节泵组的运行状态。
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	成品水泵房
	座
	1
	4m*6m*3m
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	干式变压器
	台
	1
	SCB13-250kVA
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	应急柴油发电机组
	台
	1
	常用250KW,备载275KW
	



